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WPROWADZENIE

Powietrze atmosferyczne w zaleznosci od swoicl parametréw (temperatura,
ciénienic) zawiera pewna ilo$¢ pary wodnej. W rzeczywistych warunkach
atmosferycznych  kraju, praktycznie nie ma powietrza suchego lub calkowicie
nasyconego para wodna. Najczesciej wystepuje tzw. powietrze nienasycone.
Wystepuje tez powietrze w stanie przesyconym wilgocia i woéwezas czgs¢ skroplonej
wody tworzy mgle. Wilgotnoéé bezwzgledna, zwana tez wilgotnoscia ? [g/m’]
jest to ilo$¢ pary wodnej w [ g | zawartej w Im’ powietrza, natomiast wilgotnosé
wzgledna EP [%)] jest to stosunek wilgotnosci rzeczywistej do maksymalnej ilosci
pary mozliwej do wchlonigcia w danej temperaturze. Podstawowym parametrem
stanu powierza jest stosunek masy zawartej w powietrzu wilgoci ( wody) do masy
powietrza suchego i oznaczony X (lub x) [ wody/kg powiétea suchegp)s Z€ WZrostem
temperatury wzrasta stgzenie pary wodnej w powietrzu i odwrotnie st¢zenie spada
wraz ze spadkiem temperatury. Para wodna skrapla si¢ jezeli przekroczy granice
nasycenia. W koncowej czg$ci tego opracowania zalaczono praktyczny wykres
Moliera, wykres zaleznosci: t, §) / })D i tabele.

Punkt rosy jest parametrem $ciSle zwigzanym ze stanem termodynamicznym
powietrza wilgotnego. W pewnej charakterystycznej temperaturze Tg — zwanej
nunktem rosy, osigga si¢ lini¢ rosy }_P =1.



INFORMACJE TECHNICZNE

W kompresorowniach wielu zakladow zainstalowane sa sprezarki
wielostopniowe z chlodnicami mig¢dzystopniowymi powietrza. Celem poprawienia
sprawnosci pracy kompresoréw nalezy odprowadzi¢ skropliny z kazdej chlodnicy
migdzystopniowej powietrza sprezonego, a wigc bez strat energii elektryczne;j.
Rozwigzanie takie jest prawidlowe i ze wszech miar zalecane. Wiadomo, ze wodg
ze sprezonego powietrza nalezy w miar¢ mozliwosci usunaé z instalacji, gdyz woda
jest przyczyna  wystapienia erozji i korozji. Ocwadnia¢ nalezy chlodnice
migdzystopniowe i koncowe kompresorow, zbiorniki spr¢zonego powietrza oraz
rurociagi przesylowe powietrza. W stalym cyklu, spadku temperatury powietrza
sprezonego do temperatury otoczenia, wystgpuje wydzielanie si¢ kondensatu,
w zwiazku z tym w miejscach zmiany kierunku przeplywu i w najnizszych punktach
nalezy zabudowa¢ odwodnienia. W celu lepszej separacji fazy cieklej od powietrza
zaleca si¢ stosowanie separatorow, ktére znajduja si¢ w ofercie firmy ZAMKON.
Przy instalacjach odwadniajacych, niezwykle istotne jest prawidlowe prowadzenie
rurociggow na ktérych montowane sa odwadniacze. Zasady montazu obu typéw
odwadniaczy sprgzonego powietrza pokazane s na zalzczonych schematach.

Przy wykonywaniu instalacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych zasad:

A. rurociagi odprowadzajace winny posiada¢ duzy spadek, aby nastapit
grawitacyjny splyw kondensatu do odwadniacza. W rurociagach prowadzonych
poziomo i w armaturze odcinajacej tworzg si¢ tzw. . kieszenie wodne”. Ciénienie
przed i za ,kieszenia” jest takie same w zwiazku z czym woda nie zostaje z niego
wypchnigta i kondensat ten nie doplywa do odwadniacza. Aby tego uniknaé zaleca
si¢ prowadzi¢ spadki rur nawet pionowo.

B. kiedy stosowa¢ odwadniacz WSP-1 z przewodem wyréwnawcezym a kiedy
WSP-2 bez przewodu wyréwnawczego?

W duzym uproszczeniu mozemy powiedzieé, ze:
- odwadniacz WSP-1 z przewodem wyréwnawczym jest odwadniaczem ,»Szybkim”,
a wige dzialajacym bez zbe¢dnej zwloki



C. odwadniacz WSP-2 bez przewodu wyréwnawczego to odwadniacz swolny”
dzialajacy z pewng zwloka. '
Czas zwloki jest tym wigkszy im wigcej kondensatu wystgpuje w instalacji oraz im
mnicjszy jest przekroj przewodu doprowadzajacego kondensat do odwadniacza.
Powietrze pochodzace z odwadniacza musi si¢ ,przebi¢” przez opadajacy
w przeciwnym kierunku strumien kondensatu. W skrajnym wypadku moze wystapi¢
_zablokowanie” odwadniacza — tylko cz¢$¢ kondensatu doprowadzana jest do
komory roboczej odwadniacza, co nie wystarcza aby podnies¢ plywak i otworzy¢
dysz¢ wylotowg odwadniacza.

Odwadniacze sprezonego powietrza WSP-1 1 WSP-2  produkowane sa przez
PPA ZAMKON juz kilkanascie lat, a co ciekawe ponad 99% uzytkownikéw
decyduje si¢ na odwadniacz WSP-2 bez przewodu wyréwnawczego,
przypuszczalnie ze wzgledu na duzo latwiejszy montaz.

D. w nowoczesnych sprezarkach, w turbosprezarkach, w sprezarkach
$rubowych moga wystapi¢ w kondensacie $ladowe ilosci oleju, ktére nie majq
wplywu na prawidlowa pracg odwadniaczy sprezonego powietrza WSP-1 i WSP-2.
W starszego typu gléwnie  kompresorach tlokowych, wystgpuje kondensat
o znacznym zaolejeniu. W tym wypadku nalezy zastosowa¢ odolejacze przed
odwadniaczami.

E. jezeli w instalacjach sprgzonego powietrza wystepuja zanieczyszczenia
mechaniczne — brud, zendra itp., moga one dosta¢ si¢ do odwadniacza i zakloci¢ jego
normalna pracg. Nalezy woOwczas albo stosowa¢ filtry, albo wprowadzi¢ na
podstawie doswiadczalnej cykl czyszczenia odwadniaczy.

F. nalezy pamigta¢, ze tak przewod doprowadzajacy kondensat  jak
i odwadniacz pracujacy na wolnym powietrzu nalezy ogrzewa¢ w okresie
przewidywanych spadkow temperatur (ponizej 0°C).

G. w przewodach przesylowych sprgzonego powietrza zaleca si¢ stosowac
separatory. P.P.A. ZAMKON posiada w swojej ofercie trzy typy separatoréw.
W separatorze nastgpuje oddzielenie fazy cieklej od fazy gazowej, co pozwala na

,,podsuszenie” powietrza i skierowanie calego kondensatu na odwadniacz.



Wykres zawarto$ci wilgoci w powietrzu.
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ODWADNIACZ PLYWAKOWY
SPREZONEGO POWIETRZA I GAZOW BEZPIECZNYCH II GRUPY
TYP: WSP-2
T max: 120°C PN10 DN15-25
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Podstawowe wymiary

DN D K Lxn di c2 fl Hk/Hg Lk La Dz Dg Zg Masa ,my" Masa ,mgy"
mm kg

15 95 65 1% 45 16 2 158 52,5 | 98 114 Rp 1/2 25 6,3 5,1

20 105 75 1dx4 58 18 2 198 94 S8 114 Rp 3/4 25 7,0 515

25 115 85 L4x4 68 18 2 198 94 98 114 Rp1l 25 7.5 5,2

Charakterystyka wydajnosci
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1. Zakres stosowania
Cisnienie nominalne:
Max cisnienie dopuszczalne/probne:
Max temperatura dopuszczalna:
Cisnienie proby szczelnosci
(proba gazem wg PN-EN 26548):
Préba szczelnosci na podcidnienie:

Z,ZAMKON"

PN 1,0 MPa
PMA/PT: 1,0/1,2 MPa
TMA: 120°C

PT: 0,6 MPa
Pv: - 0,08 MPa

Maksym alne clénlenle dopuszczalne PMA pr maksymalnej temperaturze
DN PN m“{i:':::ﬂ'::b“ = P dopuumlna'pT:l}‘A Y : P
-10°C-50°C | 50°C 100°C | 1205C
mim MPa MPa MPa
15-25 1,0 1,2 1,021 | 1,021 [ 1,015 | 0,99

2, Podstawowe materiaty
Korpus, pokrywa:

Prywalk:
Dysza i iglica:
Pozostate czescl:

3. Wykonanie
Przylgcza:

standardowo stal weglowa kuta P250GH (C22,8)
opcjonalnie korpus ze stali wysokostopowe] X5CriNi18-10
stal nierdzewna X2CrNil8-11 (1.4306)

utwardzona stal nierdzewna (twardos¢ ~60 HRC)

stal nierdzewna

kofnierzowe DN15 = DN25, przylga B1 wg PN-EN 1092-1

gwintowane wewnetrznie Rp 1/2"- Rp 1"

kotnierze wg ANSI lub DIN na zyczenie

zawor spustowy (w przypadku wystepowania zanieczyszczen)
niklowanie, cynkowanie, malowanie lub wg wymagan

Opcjonalne wyposaZzenie:
Opcjonalna powtoka antykorozyjna:

4. Charakterystyka

Odwadniacze ptywakowe sprezonego powietrza i gazdw typu WSP-2 przeznaczone sa do odprowadzania niepozadanej fazy cieklej
z fazy gazowej medium. Stosowane sa dla 11 grupy ptynow wg PED 97/23/EC, Charakteryzuja sie wysoka precyzja dziatania; szybko
reagujg przy zmiennym obciazeniu wykroplong woda. Poniewaz zamykajg sie przy pewnym stupie wody, pracujg bez strat
sprezonego powietrza czy gazu. Odwadniacze WSP=2 wykazujg matg wrazliwost na mogg pracowac
z przeciwcisnieniem, sg proste w kontroli i demontazu. Zabudowuje sie je na rurociagach lub na aparatach w najnizszych punktach
instalacji. Montazu nalezy dokonywac zgodnie z zasadami przedstawionymi na rysunku (patrz stn 18), Nalezy zwrdci¢ uwage na
maozliwosc zamarzniecia medium w przypadku niewiglkich przeptywow i zabudowy w warunkach ujemnych temperatur.

zabrudzenia,

5. Wymagania i badania
Wymiary przytaczeniowe kotnierzy zgodnie z PN-EN 1092-1.
Dlugosc zabudowy zgodnie z tabela.
Projektowanie zgodnie z WUDT-UC-WO-0,
Wytwarzanie zgodnie z WUDT-UC-WO-W,
Praby cisnieniowe zgodnie z PN-EN 26948,
Swiadectwo odbioru zgodnie z PN-EN 10204,
Zgodnie z dyrektywa 97/23/CE (dotyczaca urzadzen cisnieniowych) odwadniacze serii WSP-2 nie podlegajg znakowaniu CE i sg
wykonane zgodnie z art, 3, poz, 2 wymienione]j dyrektywy.

6. Sposob zamawiania
Przy skiadaniu zamodwienia nalezy podac nastepujace parametry:

* maksymalne ciénienie réznicowe odwadniacza Aprax,

E maksymalne cisnienie robocze,

. maksymalny przeptyw kondensatu przez odwadniacz Qumax,
. maksymalng temperature robocza,

. rodzaj i wielkosé przytaczy.

7. Informacje dodatkowe

s+ Gwarancja 24 miesigce obowigzuje na warunkach zawartych w karcie gwarancyjnej Producenta.

s Istnieje mozliwos¢ wykonania przegladow i remontow armatury oraz przeprowadzenia wymiany elementow
wewnetrznych.

- Wszelkie wymagania dotyczace odbioru jakosciowego i technicznego armatury nalezy uwzglednic
w zamdwieniu. Wraz z armaturg dostarczamy nastepujaca dokumentacje techniczno - jakoSciows: standardowa -
deklaracje zgodnosci i DTR, na 2zyczenie - certyfikat 2,2 lub 3,1,

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez powiadamiania.



